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Aufbau der Maschine: Optionen:
1. Aufgabeband 10. Avtransport fiir gefillte Schalen e Entleerungshilfen:
2. Schneideeinheit 11. Synchronisationsiibergabe - Kistenentleerer
3. Parallele Ubergabeeinheit zum Kurvenband - Ent- und Riickstapelung der Kisten

in die einbahnige Gewichtsabpackanlage ~ 12 Kurvenband
4. Einbahnige Gewichtsabpackanlage 13. Abnnahmeband fiir riickgefiinrte Ware e Verpackungseinheiten:
5. Automatische Schalenwascheinheit ) - Vertikale oder horizontale
6. Querbander zum Abtransport Leistungsdaten: Schlauchbeutel-Verpackungsmaschine

der verwogenen Ware e Leistung: bis 45 Abwiirfe pro Minute - Faltschalen in bspw. Dehnfolie
7. Querband zum Abtransport bei 1kg Packungen - Netze

von nicht definierter Ware e Wiegebereich: 500g — 3.000¢ - Banderole mit 2 Klebebandern
8. Riicklaufband e Genauigkeit: unter 3% - Knlpfer mit Elastikgarn
9. Einlegeroboter des Sollgewichts im Durchschnitt - Gummibandbinder

Technische Anderungen vorbehalten. | :
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Die STRAUSS-Porree-Verwiege-
anlage zum vollautomatischen
Schneiden, Wiegen und Ver-
packen von Porree mit einer
Leistung von bis zu 45 Abwiirfen
pro Minute bei 1 kg Packungen.

Das intelligente, digitalisierte
Wiegesystem erlaubt es Ihnen,
Ihren Anforderungen entsprechend
bei nur sehr geringen Uberschiis-
sen Packungen zwischen 500g und
30009 zusammenzustellen.

Der Porree wird in den einzelnen
Schalen im Durchlaufsystem
gewogen und zu optimalen
Gruppierungen durch ein vorher
definiertes Gewicht zusammenge-
fasst. Zur genauen Gewichts-
ermittlung werden die Schalen
,frei gezogen®. Hierdurch wird eine
exakte Bestimmung des Gewichts
auch bei hohen Geschwindigkeiten
sichergestellt.
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Die Porreeverwiegeanlage ermog-
licht den Anschluss und die Kombi-
nation mit einer Reihe von Ent-
leerungshilfen und Verpackungs-
aggregaten. Hierdurch konnen Sie
eine vollautomatische Packlinie mit
einer einzigartigen Funktionalitat
erhalten.

Durch ihre Funktionalitit und
Kombinierbarkeit ist sie fiir nahezu
alle Verarbeitungsweisen von
Porree einsetzbar.

Die so zusammengestellten
Porreeeinheiten konnen im An-
schluss mit Hilfe von Einlege-
robotern zum Beispiel in Falt-
schalen eingelegt und verpackt
werden.

Vollautomat

Desweiteren ist es auch maglich,
den Porree einer Banderole zuzu-
fihren und ihn mit zwei Klebe-
bandern zu biindeln oder ihn durch
eine Flow-Pack-Anlage zu ver-
packen. Die STRAUSS-Porreever-
wiegeanlage kann mit fast allen
anderen VerschlieBautomaten kom-
biniert werden.

Dem Kunden bieten sich gute
Kontrolimdglichkeiten durch leich-
tes Abfragen der taglichen Daten
mit Hilfe von neuester Computer-
technik. Das Wiegesystem garan-
tiert hohe Wiegegenauigkeiten bei
groBen Leistungen.

Der Porree wird variabel ausgerichtet, durch
einen Niederhalter in Position gehalten und
mit zwei Messern mit Spezialschliff an der
Wurzel- sowie Blétterseite gekiirzt.

Die neu konzipierte Banderoliereinheit biindelt die verwogenen Porreepackungen
mit Hilfe von zwei Klebebéndern.

Der Porreekistenentleerer als vollautomatische
und produktschonende Entleerungshilfe.

Die verwogenen Porreeeinheiten werden von den Querbéndern in die Einlegeroboter transportiert.
Aus dem Speicher werden aufgerichtete Pappschalen zugefiihrt, in die der Porree schiieBlich durch
automatsiches Offnen der Klappe eingelegt wird.




